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Desarrollo de Enplus en España 
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Desarrollo de Enplus en España 
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La biomasa no es una vuelta al pasado 

Tecnología biomasa actual 
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• Calderas con tecnologías avanzadas con funciones automatizadas 
 

• Control y mantenimiento sencillo. Ej. encender calderas con SMS 
 

• Rendimientos energéticos altos entre 75 y el 95% de eficiencia 
 

• Combustibles Estandarizados (pellets, astillas, huesos, cáscaras,  
etc.) 
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Tecnología biomasa actual 
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Beneficios de estandarizar y certificar los biocombustibles 
sólidos 

• Confianza para los usuarios de calderas 

• Fabricación de calderas adaptadas 

• Reducción de las emisiones contaminantes 

• Mercado más transparente 

• Aumento de la utilización de la biomasa 

Necesidad de certificación 



Para el rendimiento de la caldera es esencial que la biomasa 
tenga una calidad determinada y sobretodo que sea 

CONSTANTE 

Estandarización o 
normalización 

Certificación 

Clasifica las calidades de una 
biomasa y establece límites físico-

químicos 
Un conjunto de entidades 

independientes auditan a los 
productores para verificar que 

fabrican con esta calidad 
constantemente 

Normalización y certificación de combustibles 
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Sistema de Gestión de Calidad 

• Equipamiento técnico y 
procedimientos de operación 

• Equipo adecuado 
• Procedimientos para la 

producción 
• Capacitación plantilla 

• Documentación 
• Origen materias primas 
• Destinos producto finales 
• Reporte de cantidades 
• Averías 
• Sistema de quejas 
• Etc. 

• Auto-inspecciones (una por lote) 
 

Parámetros Punto de muestreo 

DENSIDAD (BD) Linea de producción antes 
del almacenamiento 

Humedad (M) Después de la producción, 
antes del almacenamiento 

Durabilidad (DU) 

(solo pellets) 

Después de la producción, 
antes del almacenamiento 

Tamaño partícula Después de la producción, 
antes del almacenamiento 

Finos (F) En el último punto posible 
antes del envío al cliente 

Longitud (L) 

(solo en pellets) 

Después de la producción, 
antes del almacenamiento 

Garantía de Calidad Constante 

Normalización y certificación de combustibles 
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pero: 
 
Las compañías deben implementar y cumplir un 

básico Sistema de gestión de calidad 

¿¿por qué?? 

Los análisis garantizan la calidad de un determinado lote o pila 
en un determinado momento. Es como una “fotografía”. Por eso, 
los grandes consumidores analizan cada cargamento de biomasa 
 
Con un sello de calidad que incluya un SGC se garantiza una  CALIDAD 

CONSTANTE 

Normalización y certificación de combustibles 
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Factores que afectan a las emisiones 

 
 
 
 

 
 
 
 

NIVEL 
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DEL EQUIPO 
PRINCIPAL  
 
DISEÑO Y 
EJECUCIÓN DE LA 
INSTALACIÓN 

REGULACIÓN Y 
MANTENIMIENTO 
DE EQUIPOS 

CALIDAD DEL 
BIOCOMBUSTIBLE 

FACTORES QUE INCIDEN EN LAS EMISIONES DE LA COMBUSTIÓN 
EN GENERAL Y DE LA BIOMASA EN PARTICULAR 
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Incidencia de las condiciones de operación: partículas 

Fuente: Nussbaumer et Al, Particulate Emissions from Biomass Combustion in IEA Countries (2008). 

El mantenimiento de las estufas y su combustión en óptimas condiciones es 
primordial para que las emisiones de partículas sean reducidas.  
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En la siguiente gráfica se pueden ver igualmente datos de emisiones de partículas 
(PM1) para distintas tecnologías 
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Incidencia de la tecnología en emisiones de partículas 
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Incidencia de la tecnología en emisiones de partículas 
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la mayoría de emisiones de partículas en Austria corresponden a calderas de 
leña con tecnología anticuada 
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Incidencia de la calidad del biocombustible en las emisiones 

Fuente:Linda Johansson, 2002 
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Incidencia de la calidad del biocombustible en las emisiones 

Fuente: Estudio CNE/PRIEN/Univ. de Chile 



Gracias por su atención! 
 
Pablo Rodero Masdemont 
 
pablorodero@avebiom.org  //  +34 983 113 760  (fijo) 
    +34 696 831 626 (móvil) 
 
 
 @AVEBIOM 

https://www.facebook.com/AVEBIOM/ 

mailto:pablorodero@avebiom.org
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